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-1 &1 Hoja de proceso s ves i«

Curso: 2009-10

Escala Material Denominacion M%treurtloal
1:1 F-1120 Segunda 735%83
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F O Designacion CroQUIES  rermients verisicacion 5.8, "Wt w355 Tienpo
11.1 Refrentar (A) A r‘-\ B Cuchilla 2 75 700/0,1 0.25
1.2 Dar la vuelta a la pieza de Calibre
1.3 Refrentar dejando a medida (B) cobalto 2 75 700 0,1 0.25

Hiy

2 > de 35 |=—
51 Sujetar la pieza
dejandola por lo menos

35 mm. fuera

o [Ae P [

2.2Cilindrar una longuitud ;
mayor de 29 a @ 33 e cuchilla 1 75 700 0,1 0.21
™ de Calibre
? cobalto 1 90 868 0,05 0.40
2-3 — 20 —
dC_iltindr_ar da @1924 una 3 Cuchilla 4 75 700 0,1 0.57
istancia de mm. y N de Calibre
luego escuadrear cobalto 1 90 868 0.05 0.23
dejando a 20 mm. ’ -
3
3-1 Dar la vuelta a la [
pieza y sujetarlo por
el @ de 24 haciendo — I~
tope con la parez de B
?33. L;*
3.2 -
istancia de 9.5 mm. y ® de Calibre
luego escuadrear — ~ § cobalto 1 90 10230.05 0.65
dejando a 9 mm. tr:f , 7 -




3.3

Cilindrar a @ 24 una

distancia de 19.5 mm. y I < Cuchilla _ 2 |75 |700)0.110.33
luego escuadrear — S de Calibre
dejando a 19 mm. = - cobalto 1 90 11930,05 0.39
3.4
f— 29 ~|
Cilindrar a @ 16 una . 3 |75 700 0,1 0.79
distancia de 29.5 mm. vy i Cucgélla calibre
luego escuadrear
dejando a 29 mm. — 44444J4££ cobalto 1

90 17900,05 0.20




