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| RIESGOS GENERALES

ASOCIADOS A LA MAQUINA:
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1215/1997
ANE

X ;
ART PUNTO

ASPECTO,

DISPOSITIVO,
FUNCION

TIPO DE MAQUINA
1
2 DESCRIPCION Y PARTES DE LA
MAQUINARIA .
1-  Cuadro de mandos.
2-  Arbol portacuchillas.
3- Mesa de colocacion o entrada.
3 4- Bastidor en forma de cajon.
5-  Protector.
6- Mesa de salida.
7- Regla de tope o guia.
4

Realiza operaciones de aplanado o canteado de una superficie de madera. Se pretende que la superficie
sea recta en direccién longitudinal y transversal; y que diagonalmente no presente torsion alguna

(alabeado).

* o ° @ @

Atrapamientos con partes

DESCRIPCION

Contacto con las herramientas de corte.
Golpes por retroceso imprevisto y violento de la pieza que se frabaja.
Proyeccion de herramientas de corte y accesorios en movimiento.
Proyeccion de partes de madera o serrin.

moviles.

CONSIDERACIONES
ESPECIFICAS

Visibles e identificables. Las indicaciones deben ser claras, legibles, sin ambigliiedades y en espafiol.
Colores de mandos normalizados:
e  BLANCO (verde) — Puesta en marcha.
| ° NEGRO - Parada.
[ Sefializacion adecuada. l ¢ ROJO - Emergencia.
e AMARILLO - Supresion de condiciones anormales
restablecimiento de un ciclo automatico interrumpido.
o AZUL — Rearme.
| 11 Fuera de las zonas peligrosas. | Lejos de |la zona del arbol de cuchillas.
| 11 Riesgos por manipulacion
: involuntaria.
| 11 Visibilidad de las zonas
i peligrosas.
- Botones encastrados y pedales protegidos.
E 14 BRSNS (o aiiooacgUios. Seguros incluso en caso de fallo previsible.
El trabajador no dispone de
medios suficientes para evitar
| 1.1 con rapidez los riesgos por la | §72272722772772772722777
puesta en marcha o detencién
del equipo.
| 1.1 Los sistemas de mando NO | o i000a del mando (1, 2, 3 6 4) segun este RD.
S0n Seguros.
Puesta en marcha mediante
I 1.2 aceChinvolintans. Botones encastrados.
| 12 gr?;'eiae:c oet,!»li Zu?ms‘r:)a"g: Necesario rearmar la maquina tras un fallo en la corriente.
3 s [agmaquina 9 La puesta en marcha nunca debe ser de forma intempestiva.
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No dispone de organos de
accionamiento para la parada ; e :
| 1.3 total de tedo el equipo de La parada se realiza en condiciones de seguridad.
trabajo.
" . La orden de parada no corta el
| 1.3 suministro de energia a los
érganos de accionamiento.
No todos los puestos de |
| 13 trabajo de la maquina poseen | No implica interrupcién de energia a los accionadores.
orden de parada.
—e__ | ——
; Mando rojo sobre fondo amarillo.
| 13 No existe dispositivo de | Es necesario el frenado de elementos en movimiento.
: parada de emergencia. Implica la interrupcion de la energia a los accionadores (una vez frenadas las
g .
partes en movimiento).
La orden de parada no corta el
| 1.3 suministro de energia a los
Al ERE oérganos de accionamiento.
I 13 Orden de parada prioritaria a
: la de puesta en marcha.
No existe dispositivo de
I 14 | proteccion frente a
} proyecciones de serrin o viruta
=8 : de madera.
| 15 _ Lq:ptac:;_:séz Con?:;,ﬁ?;m s g8 Disponer un sistema de aspiracién para serrin y/o polvo.
§3E La maquina no esta |
S S L perfectamente fijada, 6
estabilizada.
Espacio  suficiente para
I 1.6 suministro  de energia y | Minimo 2 m%.
| Eee material.
Proyeccién de herramientas Mi | tilizad el AR
I 17 de corte y accesorios en ismos prote‘ctpres que los utilizados para prevenir el contacto mecanico con
LA elementos maoviles (punto 1.8).
Protector
Nosesexiston Usar empujadores para mecanizado de | telescopico:
dispositivos piezas pequefas.
qug impidan ggnésg:]?”:son lluminacién localizada basada en bombillas
el acceso a " |y no flexes para evitar efectos
las zonas estroboscépicos sobre las cuchillas. |
| 18 peligrosas o
: que detengan
la maniobra
peligrosa g?rlgu?esso POT | Tableros de la mesa de trabajo en buen Pr?tector
antes  de | violento de la | €5tado ¥ bien ajustados (la mesa de salida ?Ublof_fegu-
&) acceder  a | pieza (suele | UD€ I enrasada con la superficie cilindrica anic:
1 dicha zona. En ilear descrita por las cuchillas).
coﬁtacto o Evitar labios de las mesas mellados,
| las cuchillas) dentados o astillados.
2 } Protector
I_‘_] I 18a Los resguardos no son de de
: 3 fabricacion solida y resistente. cubierta
!__'I' plegable:

=
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1.8d

Puente de regulacion automatica:

Los resguardos ocasionan
riesgos suplementarios.
Los resguardos pueden

anularse facilmente.

1.8e

El resguardo no esta colocado

a suficiente distancia de la | Evitar mala colocacion. E:r:{o c:jel
zona peligrosa. 2a00;
Los resguardos dificultan la Listén
| observacién del ciclo de para
trabajo. canteado:

Los resguardos no dificultan la
realizacion del trabajo,
alimentacién de la maquina o
sustitucién de las cuchillas.

Los resguardos no permiten
intervenciones de
mantenimiento.

Uso de EPI's para elementos
que no se pueden proteger.

Pantalla 6 gafas, guantes, protectores aclisticos, botas de seguridad.

Conservacion de los
resguardos previstos por el
fabricante.

Establecer plan de mantenimiento siguiendo las instrucciones del fabricante.

No existe iluminacion
suficiente de la zona de
trabajo o es incorrecta.

Necesidad de iluminacion media a alta.

La comprensiéon de los
dispositivos de alarma
presenta ambigliedades.

No existen dispositivos que
permitan separarlo de cada
una de sus fuentes de
energia.

Comprobar existencia de magnetotérmicos, llaves de paso de circuito
neumatico (si procede) y circuito hidraulico (si procede).

No existen advertencias y
sefializaciones de seguridad.

: g b chdr s Protocctdn sbilgatorin Proleccidn obligmionis  Pradeccién obiigatonn
Sal Siite ;

s tor pin a3 vigls o in ey du lag manos
Con nivel de ruido !
> 90 dB. Uno u ofro.

Frodeccidn otligioris
b TTp.

Colores de indicadores vy
sefiales luminosas.

Deben existir sefiales visuales o sonoras que indigquen que la maquina esta
en tension, o la puesta en marcha del cabezal o bancada.

¢  VERDE: Condicién normal / Fin de alarma.
e  AMARILLO: Anomalia / Intervencién.
*  ROJO: Peligro / Accién urgente.

Sefializacion de velocidades
maximas de trabajo.

Debe existir placa con las caracteristicas de la maquina.
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Método operatorio seguro.

Evitar el uso de objetos personales (cadenas, anillos, relojes,

pulseras).
Usar ropa cefiida, nunca holgada. :

Procedimiento “de
mantenimiento y correccién de
mal funcionamiento.

Comprobar existencia de manual de instrucciones.

La utilizacion del equipo
presenta riesgo de incendio.

No fumar.
Debe existir sistema de extraccion de serrin.

No existe dispositivo de
proteccion frente a contactos
eléctricos indirectos
(interruptor  diferencial y

puesta a tierra del equipo).

Debe existir diferencial de 300 mA.
Debe comprobarse conexién de toma de tierra.

El cableado eléctrico y partes
activas de la instalacion
eléctrica son accesibles.

Toda conexion eléctrica debe estar contenida en caja de conexiones.
IP 50X

Existe aviso luminoso de

estado de corriente. Existe | Debe existir interruptor magnetotérmico para la maquina o grupo de
dispositivo  separador del | maquinas.

circuito general.

No existen dispositivos =

limitadores de ruido.

No existen dispositivos R R

adecuados para limpiar o
retirar residuos cercanos a un
elemento peligroso.

Debe existir sistema de aspiracion.

Existe la posibilidad de caida,
vuelco, 0 desplazamiento del
equipo de trabajo.

Comprobar anclajes de la maquina.

El mantenimiento periddico
(segin el manual de
instrucciones de la maquina o
del fabricante, y por personal
| cualificado) no esta
actualizado.

Comprobar existencia de un plan de mantenimiento para todas las partes de
la maquina (especialmente arbol y cuchillas), calendario y registros por escrito.
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